Germanischer Lloyd

Antrag auf Erteilung einer Bescheinigung zur Herstellerqualifikation zum Schweifen von
Stahlbauten nach DIN 18800-7:2002-09 (Formblatt Muster)

Hersteller:

Strafe, Nr.: PLZ, Ort:

Telefon: Fax:
Betriebsinhaber: Technischer Leiter:
Riickfragen an: E-Mail:

Der Antrag wird gestellt fiir den SchweiBbetrieb:
Strafe, Nr.: PLZ, Ort:

Anwendungsbereich (ite ankreuzen)

Klasse

B Cc D E E

ohne mit
Eisenbahnbriicken | Eisenbahnbriicken

Art der Beantragung
[ ] erstmalig
[ ] wiederholt:

e Ablauf der Geltungsdauer am:
e Bescheinigung bisher erteilt durch:

[C]  wegen Anderung folgender Voraussetzungen:

Terminwunsch:

Anlagen: Betriebsbeschreibung (bitte beifligen)
Organigramm (bitte beiftigen)

Das Unternehmen erklart sich damit einverstanden, dass die Anschrift des Betriebes und der Geltungsbereich der
Bescheinigung in ein Verzeichnis aufgenommen wird.

(Ort, Datum) (Stempel, Name, Unterschrift des Antragsstellers)
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Angaben des Antragstellers

Angaben des Germanischen
Lloyd (bitte nicht ausfiillen)

ANWENDUNGSBEREICH

Umfang der SchweiBarbeiten

anzuwendende Normen und Regelwerke:

DIN 4112, Fliegende Bauten (statisch)

DIN 4112, Fliegende Bauten (dynamisch)

DIN 4119. Tankbauwerke

DIN 4131, Antennentragwerke (statisch)

DIN 4131, Antennentragwerke (dynamisch)

DIN 4132, Kranbahnen, Stahltragwerke

DIN4133, Stahlschornsteine (statisch)

DIN 4133, Stahlschornsteine (dynamisch)

DIN 4420, Arbeits- und Schutzgerliste

DIN 4421, Traggeriste

DIN 15018, Krane

DIN 18801, Stahlhochbau

DIN 18808, Hohlprofiltragwerke

DIN-Fachbericht 103, Stahlbriicken

DIN 19704, Stahlwasserbau

DIN 22261, Bagger, Absetzer und Zusatzgerate

DIN 24117, Verteilermaste

RIL804_Eisent -

LUdoggodoodoodoodio s

andere Anwendungsbereiche (unter 1.1.2 erlautern)

Erlauterungen:

1.2

Schweiprozesse (Ordnungs-Nr. nach DIN EN ISO 4063):

1.3

Grundwerkstoffe; minimale / maximale Dicke
(z. B. DIN EN 10025-2, S235JR+N, Dicke 4-20 mm):

1.4

SchweiBzusatze und -hilfsstoffe mit Bezeichnung nach Norm
und/oder Handelsname (z.B. DIN EN ISO 2560 - E 42 4 B)

1.5

Besonderheiten / Serienfertigung
Serienfertigung: []Ja [ ] Nein

Bei ,,Ja" Erlauterungen:
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Angaben des Antragstellers

Angaben des Germanischen
Lloyd (bitte nicht ausftillen)

2. PERSONAL

21 Anzahl der Mitarbeiter im technischen Biiro:

2.2 Anzahl der Mitarbeiter in Werkstatt und Montage:

93 Schweiftechnisches Personal, das dem Betrieb

' standig angehort:

2.31 Verantwortliche Schweillaufsichtsperson(en) 2
Name, Vorname:
geboren am:
Verantwortungsbereich:

2.3.1.1 | Berufsausbildung 3
[ ] Werksmeister seit:
[ ] Meister Priifung am:
[] Techniker Priifung am:
[ ] Ingenieur seit:
[ ] Ingenieur (grad.) Prifung am:
[ ] Dipl.-Ing. Prifung am:

2.3.1.2 | Schweiltechnische Ausbildung 3
[ ] Lehrschweier Priifung am:
[] Schweilwerkmeister Priifung am:
[] Schweikfachmann Priifung am:
[] Schweiltechniker Priifung am:
[ ] SchweiRfachingenieur Priifung am:

2.3.1.3 | Andere schweilttechnische Fachkenntnisse nach DIN EN ISO 14731
(entfallt bei Ausbildung nach 2.3.1.2)
[ ] umfassend
[ ] spezifisch
[ ] Basis

2.3.14 | Zusétzliche Aufgaben der verantwortlichen Schweillaufsichtsperson
[ ] Durchfiihrung von SchweiRerpriifungen
[] Ubernahme der Priifaufsicht 4

1) bei mehreren Personen Angaben auf formloser Beilage.

2) tabellarischer beruflicher Werdegang als Anlage beifiigen.

Z; Zeugniskopien bitte beifiigen.

bitte Zeugnisse der priftechnischen Ausbildung in Kopie beilegen.




Angaben des Antragstellers

Angaben des Germanischen
Lloyd (bitte nicht ausfiillen)

232 Vertretung der Schweilaufsichtsperson(en) 12
Name, Vorname:
geboren am:
Verantwortungsbereich:

2.3.2.1 | Berufsausbildung 3
[ ] Werksmeister seit:
[ ] Meister Priifung am:
[] Techniker Priifung am:
[ ] Ingenieur seit:
[ ] Ingenieur (grad.) Prifung am:
[ ] Dipl.-Ing. Priifung am:

2.3.2.2 | Schweiltechnische Ausbildung 3
[] Lehrschweier Priifung am:
[] Schweilwerkmeister Priifung am:
[] Schweikfachmann Priifung am:
[] Schweiltechniker Priifung am:
[] SchweiRfachingenieur Prifung am:

2.3.2.3 | Andere schweiltechnische Fachkenntnisse nach DIN EN ISO 14731
(entfallt bei Ausbildung nach 2.3.2.29)
[ ] umfassend
[ ] spezifisch
[ ] Basis

2.3.24 | Zusétzliche Aufgaben der stellvertretenden Schweillaufsichtsperson
[ ] Durchfiihrung von SchweiRerpriifungen
(] Ubernahme der Priifaufsicht 4

2.3.3 Anzahl der Schweifler

2.3.3.1 | geprifte WerkstattschweiRer 9:

2.3.3.2 | gepriifte Montageschweiler 9:

1) bei mehreren Personen Angaben auf formloser Beilage.

2) tabellarischer beruflicher Werdegang als Anlage beifiigen.

3) Zeugniskopien bitte beifiigen.

4) bitte Zeugnisse der priiftechnischen Ausbildung in Kopie beilegen.
% Kopien der Priifungsbescheinigungen oder tabellarische Aufstellung der Schweier mit giiltiger Priifung beifiigen.




Angaben des Antragstellers

Angaben des Germanischen

Lloyd (bitte nicht ausftillen)

3 BETRIEBLICHE EINRICHTUNGEN ©
31 GroRe der Fertigungswerkstatte(n) insgesamt ca. in m?
3.2 GroRe der SchweiBwerkstatte(n) insgesamt ca. in m?
3.3 SchweiBmaschinen:
Anzahl
Art der SchweiBmaschine(n)
max. Stromstarke
34 Lagerungsart und -ort der SchweiBzusatze und -hilfsstoffe:
3.5 Riicktrocknungseinrichtung fiir Schweifzuséatze:
3.6 Lagerungsart und -ort der Grundwerkstoffe:
3.7 Maschinen fiir die Schweifnahtvorbereitung:
3.8 Hebezeuge: (Anzahl und max. Tragfahigkeit)
3.9 Heft-/SchweiBvorrichtungen:
3.10 Einrichtungen zur Warmevor- und -nachbehandlung:
311 Einrichtung fiir zerstorungsfreie, zerstorende und
metallographische Priifungen:
3.11.1 | Betriebseigene:
3.11.2 | Betriebsfremde, bei den Firmen / Instituten / Anstalten:

8) Bei nicht ausreichendem Platz Angaben bitte auf zusétzlichen Blattern machen.




Angaben des Antragstellers

Angaben des Germanischen
Lloyd (bitte nicht ausfiillen)

4 QUALITATSSICHERUNG
41 - Werkseigene Produktionskontrolle
e verantwortlich:
Name, Vorname:
e Art der Kennzeichnung vorgefertigter Produkte:

4.2 Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834

ht,d' Fragen (Qualitatsanforderungen)

1. Welche betrieblichen Festlegungen zur Durchfilhrung und Verant-
wortlichkeit der Vertrags- und Konstruktionspriifung hinsichtlich
schweiltechnischer Anforderungen liegen vor?

2. Wie werden Unterlieferanten fir Schweiaufgaben ausgewahlt und
kontrolliert?

3. Welches Betriebspersonal wird fir Qualitatspriifungen auf
schweiltechnischem Gebiet eingesetzt?

4, Wie werden die betrieblichen Einrichtungen regelmaBig auf ihre

Funktionstiichtigkeit, Genauigkeit und Anforderungen des
Arbeitsschutzes Uberprift?




Angaben des Antragstellers

Angaben des Germanischen
Lloyd (bitte nicht ausfiillen)

5. Fir welche Werkstoffe und Schweilprozesse liegen
Schweiflanweisungen vor?

6. Welche betrieblichen Festlegungen zur Qualitatspriifung vor,
wéhrend und nach dem Schweif3en liegen vor?

7. Wie erfolgt die fachkundliche Unterweisung und Priifung der
Schweiler/Bediener?

8. Welche MaRnahmen werden bei Qualitdtsabweichungen eingeleitet?

9. Wie erfolgt die Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit von
Werkstoffen und Bauteilen?

10. Welche Qualitatsaufzeichnungen werden geflinrt und wie erfolgt die

Auswertung und Dokumentation?




