Bewertungsbogen
SchweiBerpriufung

Nach GL-SchweiBvorschriften / 1SO 9606 / DIN EN 287
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Allgemeine Daten
Hersteller-SchweiRanweisung (WPS)
Beleg Nummer (falls verfugbar)
Schwei3priifung in der Prifgruppe
Name Vorname
Geburtsort Geburtsdatum
Legitimation Art
Prufung im Auftrag von
Prufung im Auftrag von durchgefiihrt am
Priifstlick Priifdaten Weitere Informationen zu Werkstoff, Zusatzwerkstoff, Schutzgas usw.
Schweil3prozess
Blech / Rohr
Nahtart
Werkstoffgruppe
Zusatzwerkstoff
Schutzgas
Hilfsstoffe
Priifstiickdicke
RohrauRendurchmesser
Schwei3position
Badsicherung/Ausfugen
Bewertung der Prifstiicke
nach ISO 5817 (Stahl, Nickel, Titan), ISO 10042 (Aluminium, Kupfer)
Art der Prifung  Sichtpriifung nicht gepruft Biegeprifung nicht gepruft
Durchstrahlung nicht gepruft Kehinaht ainmm
Magnetpulverpriifung nicht gepruft Zusatzliche Priifung  nicht geprift
Farbeindringpriifung  nicht gepruft Fachkunde nicht gepruft
Makroschliff nicht gepruft
Bruchpriifung nicht gepruft
Unterschrift
Folgende zusatzliche Regelwerke wurden beriicksichtigt (TRD, AD-Merkblatter, DGRL usw.)
Ort/Datum Stempel Unterschrift des GL-Besichtigers

Es gelten die Allgemeinen Geschéftshedingungen des Germanischen Lloyd in ihrer jeweils neuesten Fassung. Es gilt deutsches Recht.
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